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UNSER UNTERNEHMEN

WER IST
HESS GROUP?

MISCHER, FORDERTECHNIK,
BETONSTEINMASCHINEN UND
VERPACKUNGSANLAGEN

Unsere Leidenschaft ist die Entwicklung von technisch
Uberlegenen Maschinen zur Produktion, Verarbeitung
und Férderung von hochwertigen Betonerzeugnissen —
und das seit 1948.

Als Treiber von neuen nachhaltigen Innovationen und
einem ausgepragten Team-Spirit im internationalen
Umfeld bauen wir die filhrende Marktposition der HESS
GROUP stetig aus.

HESS GROUP
WELTWEIT

Als Teil der TOPWERK GROUP ist HESS GROUP auf der
ganzen Welt vertreten. Mit 8 internationalen TOPWERK
Standorten und einem globalen Vertreternetzwerk bietet
die HESS GROUP optimalen Service fiur die Kunden an.

HESS GROUP | 3



UNSERE

VISION

Es ist unser Bestreben, in enger Zusammenarbeit mit unseren Kunden neue
Marktbedirfnisse zu entdecken und zu schaffen, fiir die wir Ldsungen entwickeln,
die uns und unsere Kunden zu innovativen Vorreitern in der Betonsteinbranche
machen.

Produkt

Jedes unserer Produkte wird speziell nach den Bedirfnissen unserer Kunden
entwickelt. Unsere Betonsteinanlagen zeichnen sich durch ihre Langlebigkeit
und Zuverlassigkeit aus und kénnen selbst nach Jahren noch mit modernster
Technologie aufgeristet werden.

Team

Offene und ehrliche Kommunikation ist uns wichtig. Wir arbeiten zusammen
und entwickeln Lésungen und Ergebnisse im Team sowie Uber Abteilungs-
grenzen hinweg.

UNSERE

MISSION

Wir befahigen unsere Kunden — gemeinsam mit uns — die besten Betonsteine
effzient zu produzieren. Dabei stehen die folgenden 4 Faktoren im Vordergrund:

Kunden

Unsere Kunden stehen im Mittelpunkt unseres Handelns. Wir sind ein
verlasslicher und ehrlicher Partner, der gemeinsam mit ihnen die digitale
Zukunft unserer Branche gestaltet.

Individuelles Handeln

Jeder von uns hat hohe Anspriiche an sein personliches Arbeitsergebnis.
Verantwortung fuir das eigene Handeln zu Gbernehmen und Fehler als Chancen
zur Verbesserung zu sehen, ist Teil unserer Kultur.

UNSERE

WERTE

Qualitat
Fur uns bedeutet Qualitat, Langlebigkeit und Zuverlas-
sigkeit mit modernster Technologie zu vereinen.

Innovation

Innovation heil3t fir uns, den Markt technologisch zu
pragen. Durch standige Weiterentwicklung wie die Erho-
hung des Automatisierungsgrades, schnelle Reaktion auf
Marktanforderungen und Erweiterung der Veredelungs-
moglichkeiten garantieren wir die Zukunftsfahigkeit
unserer Produkte.

D . HWESS GROUP

Kundenfokus
In Partnerschaft mit unseren Kunden setzen wir indivi-
duelle A
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DER
SPITZENREITER
UNTER DEN
BETONSTEIN-
MASCHINEN

Die RH 2000 ist die High-End-Maschine von HESS,
die modernste Technologie mit jahrzehntelanger
Maschinenbauerfahrung vereint. Sie bietet einfache
Bedienung, maximale Effzienz und erflllt hdchste
Sicherheitsanforderungen. Seit den 1990er Jahren
kontinuierlich weiterentwickelt, ist die RH 2000 jetzt in
der vierten Generation verfiigbar: die RH 2000-4.

TECHNISCHE DATEN




Fertigungsunterlagentiefe minimal [mm]
Fertigungsunterlagentiefe maximal [mm]
Fertigungsunterlagenbreite minimal [mm]
Fertigungsunterlagenbreite maximal [mm]
Fertigungsh6he minimal [mm]
Fertigungsh6he maximal [mm]

1-tlg Tisch VAR AR AR

870
1450
1200
1520
25
500
AR

Formpult hhenverstellbar mit pneum. Abschieber

Uberwachung Form unten

Formwechselwagen ohne Antrieb

Formwechselwagen elektrisch angetrieben (Vorsatzbeton-seitig)
Formwechselkran

Formschnellwechselwagen, elektrisch angetrieben, (Kernbeton-seitig)
Fahrantrieb Kernbetonteil

Kernbetonsilo mit 2 Auslaufen

Auskleidung Kernbetonsilo PA/ Hardox

Pneumatischer Klopfer fur Kernbetonsilo

Colormix-Einrichtung Ziehblech Kernbetonsilo

Pneumatischer Abstreifer fir Kernbetonfillwagen

Tischblech Kernbeton Sonderausfihrung (AuftragsschweiRung)
Horizontale elektrische Tischblechverstellung Kernbeton
Schnellhubzylinder fur Kernbetonfillsystem (Automatischer Formwechsel)
Siloklappe mit verstellbaren Fillzungen

Vorsatzteil

Auskleidung Vorsatzbetonsilo PA/ Hardox

Pneumatischer Klopfer fir Vorsatzbetonsilo

Colormix-Einrichtung Ziehblech Vorsatzbetonsilo

Glattrolle fur VB-Fullwagen (inklusive pneumatischen Abstreifer Flllwagen)
Rotierende Burste am Vorsatzfullwagen zur Auflastreinigung
Pneumatischer Abstreifer fir Vorsatzfillwagen

Tischblech Vorsatzbeton Sonderausfuhrung (Auftragsschweil3ung)
Horizontale elektrische Tischblechverstellung Vorsatzbeton
Schnellhubzylinder fur Vorsatzbetonfillsystem (Automatischer Formwechsel)
Siloklappe Vorsatzbeton mit verstellbaren Flllzungen
Styroporeinleger

Fettzentralschmierung

Olkuihlturm

Ziehblecheinrichtung hydraulisch angetrieben

Kernziehvorrichtung hydraulisch (Kernbeton-seitig)

Mobile Panel Maschine

im Standard enthalten @ optional wahlbar O
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Hochleistungshydraulik bei der MLC+H Ausflihrung

MLC+H Steuerung mit 4 Zylindern (optional)

KOMPONENTEN

POWERED BY GERMAN ENGINEERING

MLC+H STEUERUNG

MOTION LOGIC CONTROL FOR HYDRAULICS

VORTEILE

v

v

Bessere, gleichmaRiger gesteuerte Kraftverteilung

Spezialisierte Lageregelung und damit verbessertes
Ansprechverhalten der Ventile.

Schnellere Bewegungen und zielgenaueres Verfahren der Bauteile
unabhéngig von der Betriebstemperatur.

Hohere Driicke um schnellere Bewegungen fahren zu kdnnen.
GroRere Olreserve, um bei iiberschneidenden Bewegungen die
Olversorgung der Zylinder sicherstellen zu kénnen.

GroRere Zylinder fur schnelleres und zielgenaueres Verfahren

der Fullwagen.

Durch den Aufbau des hydraulischen Systems ist es moglich mit einer
kleineren, zuséatzlichen Pumpe die Maschine in reduzierter Geschwindigkeit
(Notbetrieb) zu bewegen. Bei Ausfall der Hauptpumpe kann so die Maschine
im Einrichtbetrieb ,leergefahren“ werden.

Leistungstérkere Pumpe fur schnellere und Giberschneidende
Fahrbewegungen

Druckbehalter zum Speichern des Hydraulikdrucks, um tUberschneidende
Bewegungen darstellen zu konnen.

Entfall der Bremseinrichtung fur die Auflast. Kein mechanischer Verschleif3.
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RH 1500-4 VA TECHNISCHE DATEN"



AUSSTATTUNG

RH 1500-4

Fertigungsunterlagentiefe minimal [mm]
Fertigungsunterlagentiefe maximal [mm]
Fertigungsunterlagenbreite minimal [mm]
Fertigungsunterlagenbreite maximal [mm]
Fertigungshdéhe minimal [mm]

Fertigungsh6he maximal [mm]

1-tlg Tisch VARIO Frequenz

1-tlg Tisch VARIO TRONIC

WIDIA Verschleif3leisten fur Rutteltisch

Standard Hydraulik, Bosch-Rexroth

Servo Hydraulik M-Ausfiihrung mit 2 Auflastzylinder
Leckagenerkennung bei M-Ausfiihrung
Hydraulikanschlisse fur Formklappen
Pumpenaufbau Notbetrieb bei M-Ausfiihrung
Fullgitter mit Rundstében und Zylinderantrieb
Fullgitter mit Dreikantstében und Zylinderantrieb
Steinh6henabschaltung fur Auflast (4-Stangen) (ohne M-Ausfihrung)
Steinh6henabschaltung mit Ziehblechausgleich
Auflastklemmung geschraubt

Auflastklemmung hydraulisch (Fremdformen)
Auflastklemmung pneumatisch

Auflastrattlung

Auflastadapter bei Bestandsformen (Bedarf vorheriger Prifung)
Anschluss fiir Stempelplattenheizung
Auflastquerreinigung gerade

Auflastquerreinigung fuir Radiensteine
Auflastbremse (ohne M-Ausfiihrung)
Pneumatischer Befillausgleich
Ol-Nebelschmierung Auflastfiihrung
Pneumatische Formklemmung

Formpult héhenverstellbar

Formpult héhenverstellbar mit pneum. Abschieber

870
1150
1200
1520

500
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Uberwachung Form unten

Formwechselwagen ohne Antrieb

Formwechselwagen elektrisch angetrieben (Vorsatzbeton-seitig)
Formwechselkran

Formschnellwechselwagen, elektrisch angetrieben, (Kernbeton-seitig)
Fahrantrieb Kernbetonteil

Kernbetonsilo mit 2 Auslaufe

Auskleidung Kernbetonsilo PA/ Hardox

Pneumatischer Klopfer fir Kernbetonsilo

Colormix-Einrichtung Ziehblech Kernbetonsilo

Pneumatischer Abstreifer fur Kernbetonfullwagen

Tischblech Kernbeton Sonderausfihrung (Auftragsschweiung)
Horizontale elektrische Tischblechverstellung Kernbeton
Schnellhubzylinder fur Kernbetonfullsystem (Automatischer Formwechsel)
Siloklappe mit verstellbaren Fullzungen

Vorsatzteil

Auskleidung Vorsatzbetonsilo PA/ Hardox

Pneumatischer Klopfer fir Vorsatzbetonsilo

Colormix-Einrichtung Ziehblech Vorsatzbetonsilo

Glattrolle fur VB-Fullwagen (inklusive pneumatischen Abstreifer Fullwéagen)
Rotierende Burste am Vorsatzfullwagen zur Auflastreinigung
Pneumatischer Abstreifer fir Vorsatzfillwagen

Tischblech Vorsatzbeton Sonderausfiihrung (Auftragsschweif3ung)
Horizontale elektrische Tischblechverstellung Vorsatzbeton
Schnellhubzylinder flr Vorsatzbetonfillsystem (Automatischer Formwechsel)
Siloklappe Vorsatzbeton mit verstellbaren Fillzungen
Styroporeinleger

Fettzentralschmierung

Olkiihlturm

Ziehblecheinrichtung hydraulisch angetrieben

Kernziehvorrichtung hydraulisch Kernbetonseitig

Mobile Panel Maschine

im Standard enthalten @ optional wahlbar O
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FULLWAGENGLATTROLLE

PERFEKTIONI

B Patentiertes Fertigungssystem zur Sicherstellung einer homogenen
Schichtdicke des Vorsatzbeton Uber die gesamte Fertigungsflache

B Der Abstreifrahmen im vorderen Bereich des Fillwagens Vorsatzbeton
wird ersetzt durch eine hartverchromte Glattrolle

B Beide Fiullwagen (Kern- und Vorsatzbeton) sind im vorderen Bereich
mit pneumatischen Abstreifern ausgestattet

VORTEILE

» Das ,Ausgraben” von Beton aus der Form bei der Riickwartsfahrt des
Fullwagens wird vermieden. Die Schichtdicke des Vorsatzbeton ist
gleichmaRig tber das gesamte Produkt.

v

Besonders geeignet fir gro3flachige Betonplatten.

» Taktzeitverbesserung durch Wegfall des Reversierens bei der
Vorsatzbetonfillung

v

Deutlich geschlossenere Produktoberflache

v

Bessere Verbindung zwischen Kern- und Vorsatzbeton

» Ein hoherer Feuchteanteil im Vorsatzbetonbeton kann realisiert
werden. Dadurch verbesserte Farbintensitat des Produktes.

» Bei Colormixprodukten ergibt sich ein nattrlicher

erscheinendes Oberflachenbild des Farbverlaufes,

(kein Streifenziehen).




KOMPONENTEN

Modell Olbadruttler

Maximale Kontrolle und Prazision durch servo-elektronische Steuerung

Amplitudenregelung durch unabhéngig voneinander einstellbare Winkel
und Ruttlerdrehzahl fur optimale Vibrationsparameter bei Formfillung

und Hauptverdichtung

B Kirzere Rutteldauer durch Winkelverstellung in Millisekunden bei
permanenter Umdrehungsgeschwindigkeit

Vibrationswellen lagern in separaten, geschlossenen Gehausen im Olbad

Durch gefraste einteilige Riittlerwellen wird eine gleiche Unwucht erreicht VORTEILE DES OLBADRUTTLE

VarioTronic-Rutteltisch, Ansicht von unten



RH 500 RH 600 RH 1450 RH 1500 VA

1.200 x 670

1.100 x 620 — 1.300 x 1.050 1.300 x 1.050

COLORMIX ZIEHBLECH

HERSTELLUNG MEHRFARBIIX

Kosteneffziente Mdglichkeit zur Herstellung
mehrfarbiger Betonprodukte.

Einsatz auf Vorsatz- sowie Kernbetonsilo méglich.

Einstellbare Parameter am Bedienpult
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. SOFTWARELOSUNGEN

[

MERKMALE

B Produktionsdaten konnen
Uber einen Web-Browser
Uberall und jederzeit einge-

 JrEmel Mit der HESS-Fertigungsstatistik lassen sich alle relevanten Produktionsdaten wie Auf-

tréage, Schichten, Schichtleitung, Stlickzahlen und Stillstandszeiten erfassen und durch

B SerienmaRig bei jeder Anlage
den Kunden tberwachen. Alle Daten werden in einer SQL-Datenbank gesammelt und

B Nachristung méglich, tech-
nische Priifung erforderlich

B Produktionsdaten werden
gesammelt, ausgewertet und
miteinander verglichen

B Einzelne Anlagenteile kbnnen
separat erfasst werden:
Mischer, Betonsteinmaschine,
Fahrzeuggruppe, Trocken-
kammer

VORTEILE

B Prozessriickmeldung fihrt zu
Zeit- und Kostenersparnis

Im Zuge der zunehmenden Digitalisierung Digitale Kammer- und Lagerverwaltung

der Produktion (Industrie 4.0) kann die
i ; HESS-Fertigungsstatistik zur Verbesserung

Anbindung an ERP-Systeme (SAP, Navision)

Einbindung in kundeneigene Auftragsverwaltung
relevanter Herstellungsprozesse eingesetzt

Ruckmeldung produzierter Mengen an Kundensysteme

B Erhohung bzw. Sicherstellung
der Qualitat

werden. Produktverfolgung (auch mittels QR-Code)




HESS entwickelt, zusammen mit den Kunden, Anlagen-
konzepte, die auf die jeweiligen Anforderungen maf3gT7cn/TTO 1 Tf8
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DOSIER- UND MISCHANLAGEN

B Selbsttragende Konstruktion mit
Unter- und Oberrahmen

B Getrenntes Antriebssystem
(fur Werkzeugteller und Mischsterne)

B Anhalten und Anfahren des geftllten
Mischers jederzeit méglich

B Zwei grofl3e gegenliberliegende Turen fir
Reinigung und Wartung

B Zwei grofl3e Entleerungsoffnungen im Boden

B Deutlich weniger Betonriickstande bzw.
Reinigungsaufwand durch spezielle Wasser-
zufiihrung

Innenansicht Mischer mit Material Innenansicht Mischer Color-Mix-Dosierbander

B Optional ist fir die Zementzugabe in den
Mischer eine spezielle Férdereinrichtung
lieferbar (fast staubfreie Zementzugabe)

B Durch hohe Mischintensitat besonders

HESS

DOSIER- UND
MISCHANLAGEN

r.l' | RIS AR |

E¥

Fir die Fertigung hochwertiger Betonprodukte (Pflas-
terstein, Bordsteine, Hohlblocksteine, Platten, Rohre,
Schéchte, Fertigteile) bieten wir die dafiir erforderlichen
Mischanlagen inkl. aller Dosiereinrichtungen fir Zu-
schlagstoffe, Zement sowie Color-Mix-Beton an.

Vorsatzmischer SM 500
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TrockenseiteO gsltn Ausschleusstation Paketierer

Erméglicht das Ausschleusen einer Fertigungsunterlage mit frisch produzierten
Produkten zur umfassenden Qualitatskontrolle auf der Nassseite. Vorteil: Die Produktion
lauft wahrend der Kontrolle ununterbrochen weiter. Im Anschluss wird die Fertigungs-
unterlage wieder in die Produktionslinie eingeschleust.



FORDERTECHNIK UND HANDLINGSYSTEME

Senkleiter mit Bypass

38 | HESS GROUP
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Umsetzer fur Brett- oder Blechpakete

Fahrzeuggruppe erhéltlich in unterschiedlichen Puffergerist

Traglasten (8,5t, 14t, 24t)

Zur Pufferung einer groReren Anzahl an Fertigungsunterlagen nimmt der Umsetzer die
Pakete von der Trockenseite ab, legt diese im Pufferbereich ab oder fuhrt sie wieder zur

Dient der Effzienzsteigerung der verketteten Anlage und
kann sowohl auf Trocken- als auch auf Nassseite instal-

Wir bieten mit einer kundenspezifschen Gabel- und Eta-
genkonTfguration die beste Losung zur optimalen Ausnut-

zung der Trockenkammerkapazitat. Nassseite.

liert werden.

FORDERTECHNIK UND HANDLINGSYSTEME

e

Fahrzeuggruppe fur Brett- oder Blechpakete

Dient zur Pufferung von Brett- oder Blechpaketen. Die Fahrzeuggruppe holt die Brett-
oder Blechpakete von der Trockenseite ab, puffert sie in einem Ablageregal oder fuhrt
sie wieder der Nassseite zu.
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_ ENDPRODUKTE

BRINGEN
BETON
IN FORM.
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ENDPRODUKTE










